Unternehmer, die vor dem diisteren konjunkturellen Szena-
rio und dem daraus resultierenden ruindsen Wettbewerb im |
Fenstermarkt auf solides Wachstum verweisen kénnen, diirf- |
ten kaum etwas falsch gemacht haben. Diese eher von der
Regel abweichende Befindlichkeit bildet auch die Basis fiir
die stetige Steigerung des Automatisierungsgrades, wie so-
eben realisiert im Fensterbau-Unternehmen Wies in Spa-

bricken.

BB-Betriebsportrait: Wies Fensterbau, Spabriicken

Auwuch im Nachbarland Tichechien wurden
von Wies-Fensterbau Objekte ausgestattet,
die durchaus mit westlichem Standard
gleichgesetzt werden diirfen. Foto: Wies

rungsgrad und die Produktivitit bei ge-
ringerem personellen Einsatz zu erho-
hen. Der Anlagentyp wiederum und sei-
ne Flexibilitit gewihrleistet, Vielfalt wirt-
schaftlich zu erzeugen. »Wir haben vor
der Entscheidung gestanden, fiir die Ver-
kettung unsere Hallenkapazitit zu er-
weitern oder die vorhandenen Flichen
opumal auszunutzen. Nach intensiven

Zusammen mit Sturtz eine Antwort auf
die neuen Herausforderungen gegeben

»Sicherlich spielen fiir eine solide finan-
zielle Ausstattung fiir derart tiefgreitende
Investitionen viele Faktoren eine Rolle.
Wir in unserem Unternehmen versu-
chen Tendenzen und Trends im Markt
bereits frithzeitig zu erkennen und da-
rauf Antworten zu gebene, so unser Ge-
sprichspartner Timo Gins, der das von
seinen Eltern Willi Gidns und Margit

Schiufs von Seite 1671

folgt in der jeweiligen Farbe und bei An-
derungen.

Im Beanstandungsfall ist die tatsichliche
Farbabweichung nach 5 Jahren nattirli-
cher Bewitterung ausschlaggebend.

Die Eignung der farbigen Tiirfiillungen
ist nachzuweisen.

7. Pflegehinweise

Um die Langlebigkeit der Haustiirfiil-
lungen sicherzustellen, ist eine regelmi-
Bige Pflege in Abhingigkeit des Ver-
schmutzungsgrades notwendig.

Die Pflegehinweise der Hersteller
(Haustiirprofi/Haustiirfiillung) sind un-
bedingt zu beachten.

8. Anmerkungen

Die Einhaltung dieser Richtlinie wird
auch fiir weiffle Haustiiren empfohlen.

Als Reminiszenz an die 50er Jahre kinnte man den gefliesten Sockel der Fassade auslegen.
Dennoch wirkt das Objekt kompakt und dabei hichst elegant, nicht zuletzt durch die fili-

grane Fensteroprik.

Wies-Gins gegriindete Unternchmen in
der zweiten Generation leitet und fiir
den gesamten Vertrieb verantwortlich
zeichnet.

Am Standort Spabriicken hat das Unter-
nehmen in diesem Jahr erhebliche Inves-
titionen getitigt, um den Automatisie-

Fono: Wies

Beratungen mit den Stiirtz-Ingenieuren
haben wir uns entschieden, das vorlian-
dene Platzangebot konsequent zu nut-
ZenN.«

Bei Wies war man gewissermafien dem
technischen Fortschritt stets auf den Fer-
sen. Das wird einmal mehr an der Stab-



Das Anlagenlayout dokumentiert, wie bei Wies auf engstem Raum eine platzsparende, hoch automatisierte Fertigungsstrafie in Betrieb

konzipiert wurde.

bearbeitungsanlage ablesbar, die bereits
seit gutvier Jahren genutzt wird. Sie dien-
te den Stiirz-Mitarbeitern quasi als Aus-
gangspunkt fiir die Neuplanung der Pro-
duktionsanlagen, denn ihre Fertigungs-
kapazitit ist fiir die gewiinschte Ferti-
gungsmenge pro Achtstundenschicht
mehr als ausreichend.

Erweiterung der Fertigung problemlos
méoglich

Geplant wurde fiir einen aktuellen Aus-
stofl von rund 150 Fenstereinheiten, wo-
bei sich die Kapazititen durchaus erwei-
tern lassen. Bereits jetzt ist sich Gans mit
Mark Sattolo einig, dass neben der be-
reits genutzten Single-Line eine zweite,
ausschlieBlich fir die Fliigelbearbeitung
angeschafft wird. »Momentan bewilti-
gen wir den aktuellen Bedarf jedoch mit
ciner Single-Line, die von einem einzi-
gen Mitarbeiter bedient wird, so Sattolo,
im Unternchmen fiir das Controlling zu-
stindig. Angesichts der verfiigbaren Ka-
pazititen des Stabbearbeitungszen-
trums, die noch nicht ausgeschépft sind,
wird die zweite Single-Line eine sicher-
lich sinnvolle weitere Investition darstel-
len.

Raumsparendes Konzept und bediener-
freundliches Handling

Vom Bearbeitungszentrum kommen be-
reits fertig armierte und barcode-

etikettierte  Profile mit eingezogener
Dichtung. Auflerdem werden rahmen-
seitige Schliefteile bereits am losen Stab
montiert, so dass die sonst folgenden Be-

arbeitungsschritte  eingespart  werden
kdbnnen. Die nachgeschaltete vertikale
Single-Line erméglicht mit ihrer Vier-
kopfschweilmaschine (Typ SE-VSM-
40/26-B) die Fertigung von Rahmengro-
fien mit maximalen Abmessungen von
bis zu 4.000 x 2.600 mm. Die raumspa-
rende Konzeption und das bediener-
freundliche Handling der Schweiffma-
schine haben Gins ebenso iiberzeugt,
wie der Sechs-Achsenverputzer (Typ SE-
MAS-3D) und die integrierte Wendesta-
tion.

Bei Wies hat man die Méglichkeiten der
neuen Verputzmaschine voll ausge-
schopft. Die Basisausstattung, zu der ein
oberer und unterer Bearbeitungskopf mit
einer Aufnahmekapazitit von jeweils bis
zu acht Werkzeugplitzen mit insgesamt
bis zu 22 Werkzeugen sowie eine auto-

Abbildung: Stiirtz

matische Profilerkennung und die kom-
fortable Dialogfiihrung tiber eine Bild-
schirm-Steuerung zihlt, wurde um eine
Eck- und Scherenlager-Bohreinheit er-
weitert. Damit realisierte man einen wei-
teren Automatisierungsschritt, denn so
lassen sich gleichzeitig mehrere Bohrun-
gen zur Beschlagmontage in die Profil-
rahmen einbringen.

Optionale Erweiterung der Bearbei-
tungsprogramme

Die SE-MAS-3D bietet {ibrigens stan-
dardmiBig bis zu 190 Bearbeitungspro-

Die vertikale Single-Line ermoglicht

threr Vierkopfschweifimaschine die Ferti-
gung von Rahmengrdfien mit maximalen
Abmessungen von biszu 4.000x 2.600 mm.

Foto: Stinz

gramme und lisst sich optional aufbis zu
400 erweitern. Das garantiert dem Verar-
beiter eine optimierte und rationelle Bear-
beitung seiner Rahmen-, Kimpfer- und

Fliigelprofile. Auierdem kann er jeder-

zeit in das gerade abgearbeitete Pro-

gramm eingreifen. Optional lassen sich

dariiber hinaus weitere Zusatzwerkzeu-

ge installieren, so dass bis zu zwolf Werk-

zeugplitze mit maximal 30 Werkzeugen

zur Verfligung stchen. Der Aufienkon-

tur-Friser erlaubt dann nicht nur die Be-

arbeitung unterschiedlichster Aulen-

konturen, sondern bearbeitet ebenso

selbstverstindlich auch unterschiedliche

AuBenradien.

Gins zur vielfilugen Maschinenausstat-

tung: »Besonders die Zusatzausstattung
der Schweilimaschine bietet uns eine gro-
Be Variantenbreite. Um ein sicheres Ver-

schweifen zu garantieren, arbeiten wir

bei unseren Profilen, bei denen die Dich-

tung bereits eingezogen ist, mit einer Rah-
men-Innenbegrenzung, Dank der Werk-

zeug- und Programmvielfalt ist es also

iberhaupt kein Problem, die jeweiligen

Fertigungsschritte auf unsere Besonder-

heiten abzustimmen.«

»Von hier aus werden die Profile tiber ein
horizontales und vertikales Verteilsystem
mit Kipp- und Fichertischen an die
nichste Bearbeitungsstation transpor-
tiert. Also direkt zur Rahmenmontageli-




nie und fliigelseitig zum Fligelbeschlag-
schrauber,« erliutert Gins den weiteren
Ablauf. Wie innerhalb der gesamten Fer-
tigungslinie wird auch an der Schraub-
station konsequent im Zwei-Minuten-
Takt produziert.

Gleichbleibend hohe Qualitit beim
Rahmenanschlag

Fiir das Unternehmen ist es derzeit aus-
reichend, alle clipsbaren Beschlagkom-
ponenten manuell zu montieren und sie
anschlieBend dem  Fliigelbeschlag-
Schraubautomaten zuzufiihren. Optio-
nal wiirde der SE-FBS von Stiirtz auch
einen Ein-Minuten-Takt ermoglichen.
»Momentan wire diese mogliche Erwei-
terung fiir uns jedoch gleichzusetzen mit
Uberkapazititen. Das automatische Ver-
schrauben aller eingeclipsten Beschlag-
komponenten ist fiir uns vor allen Din-
gen mit Blick auf die Wiederholgenauig-
keitder Arbeitsschritte und die damit ver-
bundene gleichbleibend hohe Qualitit
wichtig,«so Gins.

Vertikalficher als »taktende Pufferzone«
nehmen die fertigen Fliigel auf und lei-
ten sie dann weiter, wenn sie an der Scan-
station zur Montage von Fliigel und Rah-
men benétigt werden. »Durch dieses in-

Der Stammsitz in Spabriicken. Hier laufen
die Féiden aller Wies-Unternchmungen zu-
sammen, werden Aktivititen koordiniert
und die entsprechenden Weichen fiir die Ak-
tivititen auf neuen Mérkten gestellr.

telligente System groPzigig konzipierter
Pufferfliichen kénnen wir konstant im
Zwei-Minuten-Takt fertigen. Dies fiithrt
zwangsliufig zum Zweischichtbetrieb
an der Verglasungslinie, da wir die ma-
schinellen Taktzeiten dort verstindli-
cherweise sonst nicht einhalten konn-
ten.« Gins ist iberzeugt von der Gesamt-
konzeption der Anlage. Mehr als zufrie-
den ist er auch mit der Einfithrung des
PRO OPT-NT als ganzheitlichem Soft-
ware-Konzept.

»Die prozessoptimierte Steuerung er-
mdoglicht uns eine transparente Ferti-
gung, ganz im Sinne einer modernen be-
tricbswirtschaftlichen Betrachtungswei-
se von Fertigungsprozessen. Durch die
Vernetzung aller Arbeitsstationen und
die Realisicrung einer zentralen Daten-
verwaltung haben wir jederzeitden Uber-
blick, wo was gerade gefertigt wird. Dies

BB-Kurzportrait:

Wies Fensterbau
Geschiftsbeziehungen bis ins

»Reich der Mitte«

Erst waren es Weinbergpfihle, dann -

in der Nachkriegszeit Holzkisten
fiir Wein- und Bierflaschen. Die Brii-
der Anton und Heinrich Wies schu-
fen sich damit in Spabriicken
(Rheinland-Pfalz) cine Existenz-
grundlage. Als zu Beginn der 60er
Jahre Getrinkekisten aus Kunststoff’
aufkamen, orientierten sie sich um
und verwendeten die neuen Mate-
rialien auch im Fensterbau.

Die Wege der Briider trennten sich.
Antons Tochter Margit und ihr
Mann Willi Gins, Maschinenbau-
meister und -techniker, spezialisier-
ten sich auf Fenster, Fassaden und
Wintergiirten aus  Metall und
Kunststoff. Mit Sohn Timo Gins,

Glasermeister und Betrichswirt, ist
~ bereits die dritte Generation im Un-
“ternchmen titig. Heute werden 44
Mitarbeiter in der Produktion und

bei der Montage beschiftigt.

Dass dem FleiBigen mitunter auch
der Zufall auf die Spriinge hilft, bele-
gen die bestehenden Geschifisbe-

zichungen, dic bis ins »Reich der
Mitte« reichen. Durch einen Be- -
- kannten wurde eine chinesische
Wirtschaftsdelegation bei  ihrem
~ Deutschlandbesuch auf das Unter-

nchmen aufmerksam. Nach ersten
Kontakten reiste man nach China, -

schloss erste Geschiifte ab, schulte

" anschlieBend chinesische Krifte im -

Spabriicker Werk und schickte e1
ne Leute zur Uberwachung |

Montage nach China. Mlttlcrwel.lc :

verhandelt man iiber ein Jointven-

ture mit einem chinesischen Part-.

nerunternehmen. -
Neue Mirkte zu erschliefen, das

war fiir Wies Fensterbau aber schon
immer Antrieb fiir weitere Expansi- -
on. So griindete man bereits vor

zehn Jahren ein Unternchmen bei
Prag. Dieser Griindung folgte cine
weitere in Ostdeutschland. Dabei
war es nicht das Ausweichen auf Bil-
liglohnlinder, wie die Investitonen

in Spabriicken belegen. Vielmehr

waren es strategische Entscheidun-
gen, kiirzere Wege zu den aufstre-

benden Volkswirtschaften in Osteu-
ropa als Wetthbewerbsvorteil zu nut-

Zen.

»Fiir hervorragende Produkte gibt
es auch in wirtschafilich schwieri-
gen Zeiten diberall auf der Welt ei-
nen Markt.« Getreu diesem Credo

von Firmeninhaber Willi Gins wer-

den am Stammsitz heute immer

noch die Entscheidungen getroften

und die Weichen fiir eine weiterhin

erfolgreiche Zukunft gestellt.

erméglicht uns eine perfekte Kapazitits-,
Personal- und Lieferplanung, die uns als
Ergebnis cine optimale Kostentranspa-
renz bietet. Das erleichtert uns das Con-
trolling erheblich und erméglicht dem
Disponenten einen unmittelbaren Zu-
griffaufden jeweiligen Auftrag.

Sattolo und Giins sind zuversichtlich, ihr
Unternchmen zusammen mit den
Stiirtz-Ingenieuren bestens fiir die Zu-
kunft geriistet zu haben. »Allein durch
die Anschaffung einer zweiten Single-
Line kénnen wir die Kapazititen auf 240

Die Moglichkeiten des Sechs-Achsenputzers
hat man bei Wies weitgehend ausgeschdpfft.
Insgesamt 22 Werkzeuge sowie eine auto-
matische Profilerkennung sind verfiighar,
aufserdem eine komfortable Dialogfiih-

rung.

Bei Wies wird noch nicht vollautomatisch
angeschlagen. Man praktiziert das automa-
tische Verschrauben der vorher eingeclipsten
Roto NT-Beschlige. Die Fertigungsge-
schwindigkeit entspricht den derzeitigen An-
forderungen in vollem Umfang.

Einheiten hochfahren, ohne an der
Strukeur der Linie zusitzliche Anderun-
gen vornehmen zu miissen. Dies gilt na-
tiirlich auch fiir die problemlose Einbin-
dung der neuen Arbeitsstation in das
PRO-OPT-NT-Netzwerk. Es ist nicht
tibertricben, wenn wir die Meinung ver-
treten, dass wir mit der getitigten Investi-
tion fit sind fiir den Wettbewerb,« zieht
Gins schon wenige Monate nach Inbe-
tricbnahme der neuen Fertigungslinie ei-
ne positive Bilanz. Der Markt hat auf-
grund der konstant hohen Nachfrage
ebenfalls bereits entschieden, dass diese
unternchmerische Entscheidung in Spa-
briicken die richtige war.



